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El viejo adagio de que la fundicién es tanto una ciencia como un arte sigue
teniendo la vigencia de siempre. En casi cada paso del proceso, existen
trampas potenciales que pueden provocar defectos en la pieza final.

En muchos casos, los defectos se originan en una etapa muy anterior al
proceso en el que finalmente aparecen, llevando a desperdiciar recursos en una
pieza que ya esta fallada. Si prevenir esto fuera simple, ya todas las fundiciones
se encontrarian libres de rechazos y retrabajos y gozarian de mayores
ganancias. La clave es enfocarse en las etapas claves del proceso para eliminar
los defectos en el momento en que es mas probable que se haya originado,
asegurando piezas de calidad consistente en el tiempo y en los distintos

lotes. Basdandome en aios de experiencia, me gustaria compartir conceptos

y ejemplos que puedan aportar ideas valiosas y aplicables a sus operaciones
particulares.

EMPIECE POR EL COMIENZO

En dltima instancia, los defectos
aparecen en el producto final;

ya sea por inconsistencias del
material, cuestiones dimensionales o
porosidad que da lugar a pérdidas o
a problemas mecanicos. La clave para
eliminar defectos de forma efectiva
es identificar cuando y por qué
ocurren. Es preciso empezar por el
principio para actuar sobre las causas
profundas y evitar que se agraven los
efectos aguas abajo en el proceso.

Por ejemplo, contaminantes en una
aleacion pueden alcanzar las etapas
finales de fabricacion si no se las
advierte temprano en el proceso.
Centrarse Unicamente en las fases
finales puede generar pérdidas de
tiempo y dinero. Para contrarrestarlo,
hemos integrado un sistema de
transferencia launder que elimina los
contaminantes en una fase temprana.
Al utilizar filtros de espuma ceramica
disefiados a medida de la aleacion

y contaminantes, nos aseguramos
de que solo fluya metal limpio a

la maqguina de colado, atacando
efectivamente la causa raiz antes de
gue impacte en el producto final.

EXAMINE CADA ETAPA

Siempre es tentador ahorrarse pasos,
pero en el procesamiento de metal
fundido, esto es inevitablemente

un error. Un buen ejemplo es cdmo
transferimos el metal a los procesos
aguas abajo. Nuestra experiencia
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demuestra que, si no reducimos al minimo las turbulencias y la exposicidon al aire, aumenta la probabilidad de que se

produzcan defectos, que a menudo sélo se descubren en fases posteriores. Usando una bomba de transferencia en
el launder que trabaje sumergida, podemos controlar el riesgo de oxidacion, previniendo no solo inconvenientes de
calidad, sino que también evita las costosas pérdidas de metal.

Al combinar un filtro con la bomba de transferencia del launder transfer y utilizando un sistema de Launder bien
disefiado, practicamente habremos eliminado la oxidacion; nos aseguramos que cada paso contribuye a entregar metal
limpio al molde. Este cuidadoso enfoque, paso-a-paso, es crucial para evitar complicaciones en los procesos multinivel
gue son habituales en nuestras operaciones.

LA IMPORTANCIA DE LA SECUENCIACION

En nuestras operaciones, decidimos cuidadosamente cémo secuenciar las etapas y donde introducir procesos que
impacten la calidad. Siguiendo con nuestro ejemplo de utilizar un Launder con filtro y bombear el metal ya sea a un
horno de mantenimiento, a un crisol o bien directamente al sitio del colado, la secuencia de dénde incorporamos

las actividades en torno a la calidad es clave. Un buen ejemplo es un proceso en linea donde podemos introducir el
desgaseado durante la transferencia del metal. Este paso, ubicado justo antes de que el metal llegue a la maquina de

colado, remueve los indeseados gases atrapados que de otra manera podrian causar porosidad en el producto final.




CONSIDERE EL SISTEMA
COMPLETO

De modo similar a nuestra discusion
anterior acerca de por qué es

vital empezar por el comienzo, se
desprende que debemos tener en
cuenta el sistema en su conjunto.

La realidad es que la existencia de
objetivos contrapuestos a menudo
nos obliga a hacer concesiones.

Si el capital no fuera un problema,
podriamos simplemente reemplazar
cualquiera de los elementos del
sistema que no nos gustan y
modernizarlo o empezar de nuevo. En

la mayoria de los casos no podemos
permitirnos este lujo, por lo que
tenemos que identificar las partes del
sistema que estan fijas y determinar
como superar los problemas que
pudieran presentarse. Agui es donde
la experiencia realmente vale la

pena, ya que a través del tiempo
solemos ver sistemas similares y
podemos identificar con mayor
eficacia las dreas potenciales de
creacion de defectos y trabajar para
eliminarlas. En el caso de nuestro
sistema Launder con filtro, uno de los
aspectos clave va a ser la elevacion
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del nivel del metal para realizar la
transferencia del modo que resulte
mas beneficioso para el proceso

y para los resultados financieros.
Aunque hemos avanzado mucho en
este campo, aun persisten algunas
limitaciones, por lo que es una gran
ventaja comprenderlo desde el
principio. La cantidad total de flujo de
metal también sera una consideracion
importante en esta etapa del proceso.
Lo ideal es maximizar el caudal

al tiempo que se conservan las
ventajas del metal filtrado que fluye
silenciosamente por el Launder.

Aunque nuestro ejemplo se focaliza
en un proceso que me resulta familiar,
los conceptos pueden aplicarse
ampliamente en nuestra industria.
Cada vez que estamos afadiendo
valor a una pieza o proceso que ya
tiene un defecto, estamos agravando
una mala situacién y veremos
aumentar los rechazos y disminuir

el flujo de caja. Es vital observar

el proceso completo antes de
profundizar en los detalles técnicos
necesarios para evitar defectos
complejos. En el caso de la fundicion
de metales, las variables pueden ser
practicamente ilimitadas, por lo que
es necesario un proceso robusto que
se apoye en la experiencia previa.

Las empresas comprometidas con la
mejora continua con buenos procesos
de documentacién conseguirdn
llegar a la causa raiz, verdn como
disminuyen las tasas de defectos y
rechazos y prosperaran a medida que
avanzan.
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PERFORMANCE INNOVADORA EN
SISTEMAS DE BOMBEO DE ALUMINIO

e Bombas de Circulacion de Aluminio

* Bombas de Transferencia

* Equipos de Inyeccion de Fundentes/Desgaseo

e Sistemas de Sumersion de Chatarra

* Estaciones de Precalentamiento de Cuchara & Bomba
* Sistemas de Control

* Repuestos & Service

» Mecanizado de Grafito

e La performance global hace un mundo de diferencia.

Ha demostrado entregar caudales mayores de metal, con
transferencia eficiente & mejor rendimiento.
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