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MENOS ES MÁS 
A diferencia del entorno de los 
gigacastings, donde se hacía hincapié 
en mover grandes cantidades de 
metal lo más rápido posible dentro de 
unos parámetros de precisión (+/- 1 
% del volumen de la inyección), esta 
aplicación cambió el enfoque hacia la 
seguridad, la eficiencia, la flexibilidad 
y la precisión.  Siempre que los 
operarios manipulan metal fundido, 
existe un mayor riesgo de lesiones 
potenciales.  Por supuesto, también 
hay una variable de costo y tiempo 
de ciclo que puede ser desafiante 
para el fundidor, tanto en términos 
de eficiencia como de rendimiento 
financiero.

En fundiciones más pequeñas, 
La flexibilidad es fundamental, ya 
que suelen operar en entornos de 
producción con una mayor variedad 
de productos. Entregar metal en 
diferentes ubicaciones del molde es 
parte del desafío. Mantener precisión 
y calidad mientras se dosifica a 
mano es difícil, y nuestro objetivo 
fue encontrar una manera de realizar 
mejoras significativas en esta parte 
del proceso.

El sistema que hemos diseñado se 
basa en nuestra amplia experiencia 
en el uso de láseres para el control 
de parámetros de proceso. En esta 
aplicación, hemos utilizado tres 
láseres. El primero mide el nivel 
del horno de mantenimiento para 
establecer una línea base desde la 
cual registrar el metal entregado al 
molde. El segundo laser monitorea 
el recinto launder, brindando datos 
precisos de cuánto metal está 
fluyendo al molde. El tercer laser 

JEFF KELLER
CEO 
Molten Metal Equipment Innovations

PUNTOS SOBRESALIENTES DEL ARTÍCULO:
•	 Las bombas dosificadoras entregan metal líquido de forma segura &  

confiable para piezas fundidas pequeñas
•	 Alternativa a los métodos manuales
•	 Vertido preciso de metal a distintas ubicaciones de llenado del molde

Continúa en la sgte. página

BOMBAS DOSIFICADORAS:  
¡MÁS PEQUEÑO TAMBIÉN PUEDE SER MEJOR!

Hace algunos números, MMEI escribió acerca del surgimiento de piezas gigantes 
(Gigacastings) cómo habíamos diseñado una nueva bomba dosificadora para esa 
aplicación. Fue y sigue siendo un avance muy emocionante para la industria y 
para nosotros.

También es cierto que las piezas fundidas más pequeñas, de tamaño más 
tradicional, tienen sus propias necesidades de dosificación, y muchas de las 
mismas ventajas son aplicables. Teniendo esto en cuenta, quisimos analizarlo 
más detenidamente. Para fundiciones que aun cuelan a mano los moldes, nuestro 
objetivo era brindar una alternativa más segura, eficiente y de alta calidad.

Ese enfoque nos llevó de vuelta al tanque de pruebas, donde trabajamos en 
estrecha colaboración con posibles nuevos clientes para desarrollar soluciones 
prácticas que les ayudaran a mejorar sus operaciones.

APROVECHANDO NUESTROS CONOCIMIENTOS 
Entonces, nuevamente, el objetivo es usar la tecnología de bombeo para 
entregar metal fundido directamente a un molde, este tiempo en pequeñas 
cantidades, pero con los mismos requerimientos de precisión. A diferencia 
de nuestro trabajo con gigacastings, donde las piezas fundidas pesaban en 
algunos casos más de100 kg, esta vez el foco estuvo puesto en piezas más 
convencionales de 5 kg o más.  Por supuesto, al mover menos metal para llenar 
moldes más pequeños, el requerimiento de precisión es un valor mucho más 
pequeño al medirlo en peso. Esto se suma al reto de suministrar cantidades 
constantes de metal para garantizar la precisión del volumen de inyección.

En nuestro trabajo previo con piezas mayores, desarrollamos un montante de 
nuevo diseño que eliminó las pérdidas o derrames del sistema combinando 
grafito y materiales refractarios. El siguiente desafío fue escalar esa solución a 
un tamaño más pequeño: aquí entra la bomba “Pie Pequeño”.

Este diseño aprovecha el nuevo sistema de montantes y se centra en 
mover cantidades más pequeñas de metal y dosificarlas con precisión para 
nuevas aplicaciones. También hemos incorporado nuestra tecnología láser, 
basándonos en la experiencia que hemos adquirido en el mercado a lo largo 
de muchos años.

CASOS DE ESTUDIO 
DEL CONCEPTO A LOS RESULTADOS PROBADOS
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sirve como un control de seguridad, redundante, en el punto de llenado para 
asegurar que el molde nunca rebose.

Cabe señalar que este control también podría realizarse mediante una 
transferencia cronometrada una vez que el proceso se haya estabilizado, pero 
el costo relativamente bajo de añadir un láser proporciona un valioso control 
adicional a un precio módico.

La velocidad de llenado y la temperatura también son variables clave 
incorporadas en nuestro sistema. La velocidad de llenado se puede ajustar 
(más rápida o más lenta) según lo requiera la aplicación, y se puede 
personalizar mediante diferentes «recetas» para distintos moldes y 
piezas fundidas. Como con nuestra tecnología de bombeo SMART, 
la bomba también puede conectarse con los controles 
del horno para mantenernos dentro de los límites de 
temperatura durante la transferencia.

JUNTANDO TODAS LAS PIEZAS 
Esta combinación de elementos del sistema ofrece una oportunidad significativa para fundiciones menores, con piezas 
de tamaños convencionales, quienes pueden dejar atrás procesos manuales y menos eficientes con una inversión muy 
modesta. El sistema se puede utilizar en su totalidad o se pueden incorporar elementos individuales a la infraestructura 
existente para obtener prácticamente los mismos beneficios.  En su conjunto, el sistema incluye una etapa final de 
desgasificación en un horno de mantenimiento para garantizar la calidad máxima del metal. La bomba dosificadora 
se instala de una manera que permita alimentar metal a múltiples ubicaciones de los moldes, siendo muy versátil y 
flexible ya que los moldes se van cambiando para acomodar los distintos modelos de producto. Los laser aseguran una 
entrega de metal consistente y con una alta precisión, mucho mayor que la que es alcanzable con el vertido manual. El 
colado automatizado elimina la manipulación de metal fundido y por lo tanto la seguridad del operador se encuentra 
en el nivel más alto posible. Los tiempos de ciclo de este nuevo sistema/celda, serán mejores que los del proceso 
manual añadiendo beneficios financieros. Probablemente sea posible también reducir la cantidad total de espacio 
necesario para producir piezas fundidas, ya que la capacidad de llenar moldes diferentes desde un solo lugar puede 
contribuir a que las fundiciones consoliden su producción con este sistema/celda.  

DE SOLUCIONES  
SIMPLES  ¡QUE FUNCIONAN!

82



PASOS SIGUIENTES	  
Cuando comenzamos a desarrollar las soluciones de dosificación para gigacastings, sabíamos que abriría la puerta a 
ofrecer avances similares a un arco mayor del segmento de los inyectores y fundidores; y que ayudaría a que muchos 
de nuestros clientes obtuvieran resultados mejorados. Hoy, estamos seguros de que estos sistemas están listos para su 
implementación, lo que nos permite contribuir al avance del sector.

Ya sea que lo implemente como una solución llave en mano o como una modificación a su horno o celda de trabajo 
existente, los beneficios para su fundición son significativos. Es una forma eficaz de alcanzar nuevas mejoras operativas 
al tiempo que se mantiene la seguridad como prioridad.

Contacto: 
JEFF KELLER
jeff.keller@mmei-inc.com

CASOS DE ESTUDIO 
DEL CONCEPTO A LOS RESULTADOS PROBADOS

83

mailto:jeff.keller%40mmei-inc.com?subject=

	Women in the Foundry
	From Data to Results: Condals’ Journey with AI 
	A Case Studyin Vacuum Impregnation
	John Durkovich
	Sales DirectorGodfrey & Wing  


	Metal dosing pumps: Smaller can be better too!
	A Guide to Selecting the Best Melting/Holding Furnace  
	Martin Reeves
	New Business DevelopmentSINC Thermal   


	Case Study: No-Bake Sand Reclamation Installation 
	Tom Arenholz
	Senior Applications Engineer – Global OEM SIMPSON


	Case Study: Fall River Foundry Expansion
	Jerry Senk
	PresidentEquipment Manufacturers International, Inc.


	Pouring Systems & Ladle Installation Projects
	Olson Aluminum: Lessons froma 15-Year No-Bake Expansion
	How to Maximize SimulationPayback Using Process Optimization
	Pneumatic Conveying Systems Maintenance
	CNC vs. Robotic Finishing:
	Which Automation Approach Best Fits Today’s Foundries?
	PROPER MOLD DESIGN FOR PERMANENT MOLD PRODUCTION
	Advances in Equipment Technology Eliminate Variation in RPT Testing
	Mujeres en la Fundición
	De Datos a Resultados: el Camino de Condals con la IA 
	Caso de Estudiode Impregnación al Vacío
	John Durkovich
	Director de VentasGodfrey & Wing  


	Bombas Dosificadoras: ¡Más Pequeño También Puede Ser Mejor!
	Guía para Seleccionar el Mejor Horno de Fusión / Mantenimiento  
	Martin Reeves
	New Business DevelopmentSINC Thermal   


	Caso de Estudio: Instalación de Recuperación de Arena Autofraguante 
	Tom Arenholz
	Ingeniero Senior de aplicaciones – Global OEM  SIMPSON


	Caso de Estudio: Expansión de Fundición Fall River
	Jerry Senk
	PresidenteEquipment Manufacturers International, Inc.


	Proyectos de Instalación de Sistemas de colado & Cucharas
	Olson Aluminum: Lecciones de unaExpansión a No-Bake de Hace 15 Años
	Cómo Maximizar Ganancias con Simulación: Optimización de Procesos
	Mantenimiento de Sistemas de Transporte Neumático 
	CNC vs. Acabado Robótico:
	¿Cuál es la Mejor Estrategia de Automatización Para las Fundiciones?
	Apropiado Diseño para
	Producción en Molde Permanente 
	Avances Tecnológicos Eliminan la Variación en Ensayos RPT


